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Faltec ist eine AusschieBsoftware, die fur den
Einsatz in der Auftragsvorbereitung und
Vorstufe konzipiert ist.

In der Vorstufe werden alle Daten fur die
Plattenbelichtung erstellt. Zusatzlich kénnen fur
die Auftragsplanung Unterlagen mit allen
produktionsrelevanten Daten erzeugt werden.

Ausschiel3en in Perfektion




Marken

* PDF-Marken

* Textmarken

« Barcodes

» Automatische Schnitt- und Falzmarken

» Automatische Flattermarken

» Grole Uber Formeln autom. berechenbar

Automatische Anschnitte mit

Einfaches Zusammenfassen
von Seiten fUr nachfolgen- ~

* Automatische Plazierung PDF-Marken manueller Bearbeitungsfunktion
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Seitenverdrangung

Automatischer Ausgleich der Seitenverdrangung:

* Klassische Bundverjungung

* Kopf- bzw. FuBverjingung

Automatische VermafBung,

nachtraglich editierbar

* Rotation
» Skalierung Barcodes
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Sonderzeichen Anderungensmanagement
Sonderzeichen sind informative Angaben auf Anderungen auch in letzter Minute gehoren
dem AusschieBschema, die nicht belichtet zur taglichen Arbeit. Faltec analysiert geanderte
werden. Auftragsdaten, archiviert die bestehende Arbeit
und liefert Vorschlage zum
« Linien « Rechtecke Anderungsmanagement. Umplanungen
* Ellipsen « Texte kénnen schnell und sicher durchgefuhrt
werden.
Farben, Linienarten (z.B. gestrichelt) und
Fullmuster sind frei wahlbar.
Assistent Kontakt
Zur Automatisierung des AusschieBvorgangs Baier & Hippold Informatik GmbH
verflgt Faltec Uber einen AusschieBassistenten. Steinstr. 51
Dieser fuhrt vom Auftragsimport bis zum D-71404 Korb .
Export und gewahrleistet einen fehlerfreien -
Ablauf. Auch Sprachfassungen werden Tel +49 (0)7151 33338 <
berucksichtigt. Fax +49 (0)7151 937824 n:
www.baier-hippold.de & ' l
=2

AusschielRsoftware seit 25 Jahren




